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Ladiscarica“nondiscarica”

Laconsolidataesperienzanel
campo del /andfill ha portato
la Marcopolo Engineering di
Borgo San Dalmazzo (CN) a
un brevetto depositatorecen-
temente in ltalia su una disca-
rica per rifiuti. Tra i problemi
ricorrentiin campo ambienta-
le ed energetice figurano cer-
tamente quelli concernenti le
modalita ditrasformazione dei
rifiuti solidi urbani, delle ac-
que reflue senza indirizzo de~
purativo, dei liquali zootecni-
ci, dei fanghi industriali, non-
ché la coabitazione tra di-
scariche e popolazione e
['utilizzo corretto delle risorse
naturali. Tutte tematiche che
siaggravano ulteriormente se
rapportate alla realta di
un‘isola, di una comunita
montana, piuttosto che di un
centro di villeggiatura dove
I'immagine & fortemente le-
gata all'ambiente circoscrit-
to, lo spazio e ristretto, il costo
del trasporto e dello smailti-
mento sono elevati, il volume
dei rifiuti e del carico idrico
dovuti all'aumento delturismo
stagionale subiscono incre-
menti variabili ed irregolari, la
dipendenzaenergeticaeforte
e cosivia. Ebbene, il brevetto
riguarda una discarica conti-
nua, che risponde in maniera
razionale e piacevole a tutte

queste esigenze. Si tratta di
una piattaforma costituita da
12moduli digestori che danno
vita ad un ciclo della durata di
10 anni, configurante la situa-
zione seguente: ogni anno si
riempie un modulo digestore
(per I'ottimizzazione ottimale
dei rifiuti quelli che si mettono
oggi non si devono mescolare
con quelli di domani) e, ap-
punto dopo dieci anni, si inizia
a svuotare il modulo riempito
per primo e cosi via. Si & pen-
sato ad un periodo di dieci
anni perché una discarica
smetta di vivere ovvero di ce-
dere biogas dopo 25 anni, ma
la maggior parte lo emette nei
primi dieci anni. In concreto, si
deve pensare che una bio-di-
gestione, ovvero un processo
anaerobico, avviene corretta-
mente se nel reattore ci sono
una temperatura ed una umi-
dita controllata ed un pH op-
portuno. A questo risultato si &
giunti sfruttando quei liquami
che sulle isole non hanno in-
dirizzo operativo e che, se ci
riferiamo ad altri tipi di comu-
nita, per esempiomontaneodi
pianura, possono essere li-
quami zootecnici, anche que-
sti privi diindirizzo depurativo,
ma particolarmente ricchi di
sostanze organiche. Natural-
mente tali liqguami non vanno a

miscelarsi conil rifiuto bensi si
collocano tra i vari blocchi
costituentil'intero complesso,
fra i quali esiste sempre un
intervallo. Per di piu, nell'arco
di dieci anni & noto che vi sia
un assestamento delrifiutofino
ad un massimoe del 15% ed
allora si & pensato di sfruttare
tale assestamentoiniettandovi
dentro dei fanghi. Allo scopo
e stato messo a punto un si-
stema di distribuzione di detti
fanghi nei rifiuti, man mano
che gli stessi si abbassano.
Cio determina un incremento
della produzione di energia.
Laproduzione energetica, nei
25 anni di vita di una discari-
ca, varia da 160 a 450 m¥t di
RSU all'ora, con le caratteri-
stiche di totale impermeabi-
lizzazione del modulo dige-
store (& un parallelepipedo in
cemento completamente
chiuso tranne sul frontale e
poi tutto inguainato alla fine
dell'operazione) e con l'au-
mento di sostanza organica
dovuta al’apporto di liqguami
e fanghi, si & in grado di con-
fermare al 100% i 450 m®. E
ancora mentre la bibliografia
mondiale in materia parla di
uno sfruttamento del 70% di
questi 450 m3 di biogas, la
Marcopolo Engineering & arri-
vata all'80%.

Come si vede si ottiene una
produzione di energia molto

elevata per ogni ton di RSU in
biodigestione superiore a
guella che si avrebbe in un
processo di incenerimento e
con il vantaggio ulteriore che,
con il sistema Marcopolo, non
si distrugge la materia, ma si
estrapola I'energia da quella
intrinseca contenuta nel rifiuto
stesso. Infatti quest'uitimo,
prima di essere compattato,
subisce soltanto una selezio-
ne parziale riguardante mate-
riali quali PET, vetri, carta e
cartoni, ed un‘altra condotta
da una elettrocalamita che
provvede ad eliminare le parti
ferrose e maggiormente in-
quinanti tipo le piccole, ma
micidiali, batterie. Non sideve
infatti dimenticare che il rifiuto
ottimale per una discarica di
questo tipo & quello urbano,
dove al pittvisiaun 10-20% di
rifiuto di natura differente.

Il orevetto MESBSL&CD-BMR
& basato sull'esempio costitu-
ito dalle isole Eolie-Lipari ov-
vero un'area che produce cir-
ca 11.000 t/anno di rifiuti; un
modulo digestore é stato di-
mensionato per contenere una
siffatta quantita. Quanto al
costo siamointorno ai4 miliardi
che, nell'arco di dieci anni,
significano circa 40.000 lire/
m?3 In una discarica intesa in
senso tradizionale l'ordine di
grandezza ¢ sulle 30.000 lire/
m3di rifiuto “ospitato”. Si deve
perd considerare che la pro-
postaMarcopolo Engineering,
a differenza della suddetta
discarica, & un vero e proprio
impianto “chiavi in mano”, at-
trezzato per sempre di sistemi
di captazione e di recupero
del biogas ed altri.  *

C'¢ anzitutto un notgvole ri-
spetto dell'ambiente conse-
guente al fatto che, in pratica,
non esiste piu la'necessita di
realizzare enormi buchi sul
territorio, poiché ci si limita ad
una sorta di stoccaggio, a
collocare dei blocchi a ma-
gazzino. Quello che sivede &
soltanto una porta di entrata,
un sistema mobile che con-
sente ai vari mezzi di entrare
ed uscire dal “deposito”. Peril
resto & un tranquillizzante ter-
razzo verde piu che accetta-
bile dalla popoiazione locale
perché oltretutto non crea
problemi di odori o di fumi.
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